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Str. Proizvajalec  Stroj Str. Proizvajalec  Stroj
UPOGIBNI STROJI VRTALNI STROJI

02 HACO EuroMaster-S (EMS) 53 PROMOTECH Magnetna vrtalna stroja PRO 36 AUTO/35 ADA ATEX

06 HACO PressMaster (PM) 54 HUVEMA Radialni vrtalni stroj CRDM, rocni izsekovalec

10 HACO SynchroMaster (SRM) 55 HUVEMA Industrijski vrtalni stroji HU, zobniski vrtalni stroji HU
SKARJE REZKALNI STROJI

12 HACO Hidravli¢ne Skarje TS/TSX 56 HUVEMA FU 52 Frasmaschinen, HU 25-4 VHGS

13 HACO Hidravli¢ne Skarje HSL/HSLX 57 HUVEMA Huvema FBB 50
ORODJA ZA UPOGIBANJE STRUZNICE

15 ROLLERI Profesionalna orodja za upogibanje Rolleri 57 ZMM SLIVEN LCC 800/1000/1250

18 SCHMID OBNOVA IN DOBAVA upogibnih orodij 58 ZMM Industrijske struznice ZMM (CU500MT/ CU630/ CU730
REZALNI STROJI 59 HUVEMA HU 430x1500 VAC Topline, HU 360, HU 460

20 VANAD CNC-plazemski rezalni stroj, VANAD-FINGAL KOMPAKT TRACNE ZAGE
PROFILNE SKARJE 60 PILOUS ARG 105 Mobil, 130, 130 Mobil

21 HACO Kombinirane profilne Skarje MULTI (Kingsland) 61 PILOUS ARG 130 Super, ARG 200 plus, ARG 235
PREBIJALNI STROJI 62 PILOUS ARG 235 Plus, 260, 250 Plus, 250 Plus E

24 HACO Prebijalni stroj PUNCH (Kingsland) 63 PILOUS ARG 300, 300 Plus , 330 F, 330 Plus F

25 PROMOTECH Hidravli¢ni ro¢ni prebijalni stroj PRO 60/110 HP 64 PILOUS ARG 260 S.AF. in Plus S.A.F.,, 300 S.AF. in Plus S.AF.
VRTANJE LUKEN]) 65 PILOUS ARG 330 S.A.F, 330 Plus S.A.F, 400 Plus S.AF,

26 HACO MUBEA-DRILLFLEX tip DF-1100 66 PILOUS ARG 380 Plus S.A.F, 500 Plus S.AF,
PROFILNE SKARJE ARG 260 CF-NC Automat

27 HACO Prof. kombinirane profilne Skarje tip HIW MUBEA 67 PILOUS ARG 300 CF-NC Automat, ARG 330 CF-NC Automat

27 HACO Prof. prebijalni stroji tip KLH-HP-VP MUBEA 68 PILOUS Dynamic 2.6 CNC Automatic in 3.0 CNC Automatic
IZSEKOVALNI STROJI 69 PILOUS ARG 330 DC S.A.F, ARG 520 DC S.AF.

28 HACO Hidravli¢ni izsekovalni stroji MINI, MAXI, VARI, COMBI 70 PILOUS ARG 640 DC S.AF,

29 HACO CNC prebijalni stroji Q2 in Q3 70 PILOUS VALJCNE PROGE - Tip D

30 HACO CNC prebijalni stroj Q5 71 PILOUS ARG 300/330/520 DC CF-NC Automat
ZAVIJALNI STROJI 72 T™) PP 301, 361, 501; PP 302, 362, 602;

31 MG Hidravli¢ni zavijalni stroji serije AR PP 302 G, 362 G, 502 G, 602 G

32 MG Hidravli¢ni zavijalni stroji serije M 73 T™) PP 301 ACNC, 361 A CNC, 501 A CNC;

33 MG Hidravli¢ni zavijalni stroj G in MH PP 302 A CNC, 362 A CNC, 602 A CNC;
UPOGIBANJE CEVI PP 302 GA CNC, 362 GA CNC, 502 GA CNC, 602 G CNC

34 AMOB eMOB (elektri¢na serija CNC) TRACNI BRUSILNI STROJI

35 AMOB CE (elektri¢ni CNC) 74 GECAM Brusenje povrsin in zaokroZenih robov GE-65 R C C

36 AMOB CH-L (NC & CNC) 74 GECAM Dvojni tra¢ni brusilni in polirni stroj GCB

37 AMOB MDH (elektri¢ni NC) 75 GECAM VeCnamenski stroj za odstranjevanije iglic EASY T
ZAVIJALNI STROJI 75 GECAM Stroja za razline zarezne cevi 141 in 144

38 AMOB MAM (45/2, 50/2, 40/3) 75 GECAM Vertikalni stroj za brusenje 213

40 AMOB MAH (Hidravli¢ni profilni - 50/2, 40/3, 60/3) 76 GRIT GX 75,GX 75 2H

42 AMOB MAH-RIA (Profilni zavijalni - 80/3RIA, 150/3RIA) 77 GRIT Brusilni modul za radije GXR

44 AMOB MAH-CNC (CNC profilni zavijalni - 40/3, 60/3, 150/3) 78 GRIT Modul za okroglo brusenje GXC

46 AMOB MAH-AC (Profilni zavijalni - 60/3, 80/3, 120/3, 150/3) 79 GRIT Stroj za brusenje robov GXE
PROIZVODNE LINIJE 80 GRIT Modul za serijsko brusenje radijev tip GIR

48 WEMO 0d ideje do izdelka 81 GRIT Stroj za avtomatsko ploskovno brusenje tip GIL
HIDRAVLICNE PRESE 82 GRIT Vozno ogrodie tip GIM, brusni trakovi GRIT

49 RHTS Profi Press 60 T, 100 T 83 GRIT Modul za povrsinsko brusenje GRIT GIC

50 RHTC Profi Press 160 T KROZNA ZAGA, ZAVIJALNI STRO)
ROCNI STROJI 84 HUVEMA Krozna Zaga HU 250 CS-4, Zavijalni stroj MHU W SC

51 PROMOTECH Posnemanje robov BM-16, BM-20, BM-21S ZASTOPSTVA

52 PROMOTECH Magnetni vrtalni stroji PRO36, 51, 76, 111 85 HUVEMA, ROLLERI




FINGAL

Prodaja strojev in opreme za obdelavo kovin
Prodaja rabljenih strojev

Odkup rabljenih strojev

Menjava staro za novo

Lasten servis

Zagon in Solanja z lastnimi serviser;ji

za celotno prodajno paleto strojev

N Ugodno financiranje

K KLKVKLKLIK

Danes se podjetje Fingal d.o.0. lahko pohvali z vec
kot 1500 prodanimi razli¢nimi kovinsko-obdelovalnimi
stroji na trziS¢u Slovenije. Je zanesljiv poslovni
partner, ki prodaja stroje za obdelavo kovin, svetovno
znanih blagovnih znamk. Disciplinirano delo in skrb
za stranke, ter profesionalnost so podjetju omogocili
uspesno in ekonomsko rast. Kot svoje prednosti lahko
nasteje kvalitetno opravljene storitve, konkurencne
cene, sposoben kadrovski potencial, stalno prisotnost
na trgu, dosegljivost, poStenost in skrb za stranke.

Vse dodatne informacije poiscite na nasi spletni strani www.fingaltrade.com
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Predatavijamo nove stroje podjatja HACO
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EuroMaster-S (EMS)

Standardni vsestranski multifunkcionalni upogibni stroj

* FastBEND-2D MT Premium krmiljenje
Smart Draft + MultiTasking + predogled + kombinirani ikoni + Samodejno orodje
21,5-palcni zaslon

* Visoka hitrost X-R, Z1, Z2 omejevalec za natanc¢no pozicioniranje
Hod X = 800mm, hitrost = 1000mm/s, Hod R = 130mm, hitrost = 250mm/s
* Vrhunsko vpenjanje z evropskim standardnim (ES) sistemsko s hitrim ro¢nim vpenjanjem
* Vmesna vpenjala z vi§ino 100mm (do 1500kN) ali 150mm (od 2000kN)
e Avtomatska bombirna miza, vklju¢no z otorom za pritrditev posameznih V matric
e 2 podporni roki 750 mm z vodilom, ro¢no nastavljiv po visini
o LED osvetlitev obmocja upogibanja

Intuitivho CNC Fastbend-2D MT Premium Control krmiljenje

N Velpredstavnostna tehnologija na 21,5-pal¢nem zaslonu
Intuitivni vmesnik

Pametni osnutek

Multi-Tasking

Predogled po korakih

Kombinirane ikone

Samodejno orodje

¥ ¥ K K K K K

Krmiljenje na gibljivi roki, nastavljiva po visini

2 INGA @Z’W www. ngaltrade.com




Zadnji omejevalec osi X,R,Z1-Z22

sinhronizirana CNC os X (globina)

sinhronizirana CNC os R (visina)

sinhronizirana CNC os Z1-Z2 (Sirina)

Hod X-0s = 800 mm, hitrost = 1000 mm/s (*)

Hod R-0s = 130 mm, hitrost = 250 mm/s

Hod Z1/Z2-osi odvisno od dolZine stroja, hitrost = 1000 mm/s

¥ ¥ K K K (¢

(*) 1000 mm/s na strojih do 4 m 200 ton.

Ta sistem vklju€uje 2 robustni sprednji naslonski roki 750 mm,
vsaka z enim T-utorom in enim omejevalnikom.

Premi¢ni so na linearni tirnici in spodnjem kolesu vzdolZ delovne
dolZine stroja.

N Pritrditev po viSini in Sirini s pomocjo zaklepnih rocajev.
N Visina hoda: 150 mm
N maks. obremenitev na roko: 105 kg

Bombirna miza

N Zagotavlja dosledno upogibanje skozi celotno dolzino
N Standardno ro¢no delovanje
N Opcija CNC-krmiljeno (V-o0s)

Avtomatsko bombiranje

Trdno zasnovan sistem za sledenje ploc¢evine z dvema
rokama, ki jih poganja servo motor. Gibanje rok je
sinhronizirano z gibanjem gredi.

Pri manjsih V-matricah je gibanje hitro, pri Sirsih
V-matricah pa je gibanje poc¢asnejSe. Roke z ravno zgornjo
povrsino lahko z ro¢nim kolesom enostavno nastavite po
visini, ki ustreza V-matricam, in jih pravilno pritrdite na
linearno vodilo po dolzini.

www. ngaltrade.com lNGA @W




FastBend 3D MT Premium 24”

e 24" TFT barvni zaslon

* Windows operacijski sistem

e USB priklju¢ek

* Mrezna povezava

* Rocno ali avtomatsko izvajanje programov

* Nastavljiv delovni pritisk

* Programiranje:debelina materiala,material, dolZina

Upogibanja in orodje
» Direkten vnos kota, z avtomatskim izracunom globine (Y1-Y2),
moznost programiranja korekture kota
» Dvodimenzionalno programiranje obdelovanca
o Vel jezi¢ni software (tudi slovenski)
¢ Razli¢ne metode risanja obdelovancev
* Avtomatski izraCun zaporedja upogibanja
¢ Prikaz najdenih resitev
o Avtomatski izracun moci in zaporedja upogibanja
» Upravljanje s pedalomNavodilo za uporabo
* Moznost importiranja 3D risb

Vpetje zgornjih orodij Roleri ROL200 MAN EXTREME

N ROL200 je patentiran sistem Rolleri za varno
vertikalno zamenjavo orodij z vpetjem R1
(European standard).

N Vpetje ROL200 je zelo enostaven za uporabo
in zahvaljujo¢ centralno namesc¢enemu vijaku
z nadzorovanim gibanjem zagotavlja hitro in
varno vpenjanje orodja.

N R1 orodje je izdelano v najmanjsih
tolerancah standardnih dolzin 835,415 mm
in sekcionirano, zato jih lahko zdruzimo, da
dosezemo vedje dolzine.

Laserska delovna zascita Laser safe

N Visoka varnost upravljalca
N Zascita pred poskodbo orodja
N Popolnoma integriran v CNC sistem

N Samodejna poravnava

Sprejemnik je nastavljiv ro¢no Oddajnik je
po Visini, za hitro izmenjavo nastavljiv po visini
orodja in kalibracijo. in je ro¢no gnan.

INGA @ZW www. ngaltrade.com




Offline software Partmanager-3D

s

-
all

Model DolZina Mo¢ Razdalja Visina Hitrost Maks. Hitrost Mo¢ DolZina Sirina Visina Teza
obdelo- med mize  priblize- hitr. pri  vracanja  motorja
vanca stojali vanja upogibu

(mm) (kN) (mm) (mm) (mm/s) (mm/s) (mm/s) (kw) (mm) (mm) (mm) (kg)
20075 2100 750 1600 920 150 10 100 11 3090 1585 2920 5900
25075 2600 750 2100 920 150 10 100 11 3590 1585 2920 7500
30075 3100 750 2600 920 150 10 100 11 4090 1585 2920 8000
25100 2600 1000 2100 920 200 10 125 11 3590 1585 2920 7500
30100 3100 1000 2600 920 200 10 125 11 4090 1585 2920 9300
36100 3660 1000 3150 920 200 10 125 11 4500 1585 2920 10500
40100 4100 1000 3150 920 200 10 125 11 5090 1585 2920 10800
43100 4300 1000 3750 920 200 10 125 11 5280 1585 2920 12100
25150 2600 1500 2100 920 200 10 125 15 3590 1705 2920 8400
30150 3100 1500 2600 920 200 10 125 15 4090 1705 2920 10100
36150 3660 1500 3150 970 200 10 125 15 4635 1705 2920 11600
40150 4100 1500 3150 970 200 10 125 15 5105 1705 2920 11900
43150 4300 1500 3750 970 200 10 125 15 5280 1705 2920 13500
25200 2600 2000 2100 920 160 8 120 18.7 3590 1820 2920 10400
30200 3100 2000 2600 920 160 8 120 18.7 4090 1820 2920 11200
36200 3660 2000 3150 920 160 8 120 18.7 4500 1820 2920 12800
40200 4100 2000 3150 920 160 8 120 18.7 5090 1820 2920 13700
43200 4300 2000 3750 920 160 8 120 18.7 5280 1820 2920 16800
30250 3100 2500 2600 895 130 8 90 18.7 4090 2020 2920 13200
36250 3660 2500 3150 895 130 8 90 18.7 4635 2020 2920 14800
40250 4100 2500 3150 895 130 8 90 18.7 5090 2020 2920 16200
43250 4300 2500 3750 895 130 8 90 18.7 5280 2020 2920 17100
50250 5000 2500 4050 945 130 8 90 18.7 6240 2250 3490 24300
60250 6000 2500 5050 1090 130 8 90 18.7 7240 2250 3490 31000
30320 3100 3200 2600 895 100 8 95 22.5 4340 2210 3490 17500
36320 3660 3200 3150 895 100 8 95 22.5 4900 2210 3490 20000
40320 4100 3200 3150 895 100 8 95 22.5 5340 2210 3490 21500
43320 4300 3200 3750 895 100 8 95 22.5 5540 2210 3490 23500
50320 5000 3200 4050 940 100 8 95 22.5 6240 2210 3490 28000
60320 6000 3200 5050 1095 100 8 95 22.5 7240 2210 3490 33000
30400 3100 4000 2600 1045 90 7 60 37.5 4080 2570 3950 26500
36400 3660 4000 3150 1045 90 7 60 37.5 4640 2570 3950 29500
40400 4100 4000 3150 1045 90 7 60 37.5 5080 2570 3950 31500
43400 4300 4000 3150 1045 90 7 60 37.5 5280 2570 3950 32500

www. ngaltrade.com lNGA @W




PressMaster (PM)

Vrhunski visokokakovostni upogibni stroj

Upogibna stiskalnica
z vrhunskimi specifikacijami in izvedbo

N Inovativni 3D Multi Touch grafi¢ni nadzor

N Moznost dodajanja opcij

N Velika natan¢nost upogibanja

N Moznost izbire napredne varnostne opreme

CNC krmiljenje FastBend 3D MT Premium 24”

© 24" TFT barvni zaslon

* Windows operacijski sistem
* USB priklju¢ek

* Mrezna povezava

* Rocno ali avtomatsko izvajanje programov Lt dan) e ="
 Nastavljiv delovni pritisk

* Programiranje: debelina materiala, material, dolzina Upogibanja in orodje

* Direkten vnos kota, z avtomatskim izracunom globine (Y1-Y2),
moznost programiranja korekture kota

* Dvodimenzionalno programiranje obdelovanca

* Vel jezi¢ni software (tudi slovenski)

* Razlitne metode risanja obdelovancev

* Avtomatski izracun zaporedja upogibanja

¢ Prikaz najdenih reSitev

* Avtomatski izra¢un modi in zaporedja upogibanja
* Upravljanje s pedalomNavodilo za uporabo

* Moznost importiranja 3D risb

INGA @ZW www. ngaltrade.com




Integriran Smart Tool Locator v zgornjem vpetju

e Stroj opremljen z New Standard * LED indikacija na zgornjem vpenjalu prikazuje polozaj
hidravli¢nim vpetjem orodij za natan¢no montazo zgornjih orodij.

* Barva : Siva ral 7031, siva ral 7044, ¢ Prikaze se tudi upogibno obmocje za vsak programski korak
rumena ral 1007 (v kombinaciji s krmilnikom FastBEND Multi Touch Premium).

e Stroj izdelan po evropskih CE normah.

Zadnji omejevalec osi X,R,Z1-Z22,X3

N CNC krmiljena os po globini (X), hitrost 1000 mm/s
N CNC krmiljena os po visini (R), hitrost 250 mm/s

N Neodvisne osi po Sirini (Z1-Z2), hitrost 1000 mm/s
N Os X3:-50 mm, +50 mm

Avtomatsko bombiranje New standard PRO S hidravli¢nim vpetjem in “smart tool locatorjem”

New Standard (= NS)
tip HIDRAVLICNO vpetje sp. orodja z integriranim CNC bombiranjem

Ta sistem ponuja visoko stopnjo natancnosti hitrosti in prilagodljivosti menjave
orodja. Vsa spodnja orodja “New Standard” so na voljo v Sirokem razponu
visin in oblik. Vsi so izdelani z najmanjsimi moznimi tolerancami, kar ima za
posledico optimalno kon¢no natan¢nost upogibanja. Samouravnavanje matric
z uporabo utora preprecuje dodatne gibe stiskalnice, zato je mogoce takoj po
menjavi orodja zaCeti z upogibom.

Sprednja naslonska roka Tip 1

N Visina hoda: 150 mm
N Maksimalna obremenitev na roko: 105 kg

www. ngaltrade.com lNGA @W




Laserska delovna zascita Pressmaster CE
+ Lasersafe light guard Omm Iris + merjenje kota

Sistem za merjenje kota Alfa-F

Sistem, sestavljen iz 2 oddajnikov laserskega zarka in 2 kamer na obeh
straneh obdelovanca

N Merjenje kotov
N ZmanjSanje sile + izraCun vzmetenja
N Samodejna korekcija kota (ob upostevanju izracunane vzmetnosti)

Lastnosti Alfa-F

N Uporabljajo se razli¢ni V-odprtini in matrice, prednostno enojni V-ji z
minimalno visino 100 mm

N Hitra ro¢na nastavitev po dolZini stroja (izbirno CNC-pozicioniranje)

N Izbirna parkirna postaja, Ce sistem miruje

Trdno zasnovan sistem za sledenje ploCevine z dvema rokama,
ki jih poganja servo motor. Gibanje rok je sinhronizirano z
gibanjem gredi. Pri manjsih V-matricah je gibanje hitro, pri Sirsih
V-matricah pa je gibanje pocasnejse.

Roke z ravno zgornjo povrsino lahko z ro¢nim kolesom
enostavno nastavite po visini, ki ustreza V-matricam, in jih
pravilno pritrdite na linearno vodilo po dolzini.

Parkirna postaja za 2 roki za sledenje plocevini

e Parkirna postaja za pozicioniranje 2 rok za sledenje plocevini
zunaj obmodja krivljenja stroja.

e Parkirna postaja je razdeljena na dva dela in sega ¢ez oba
konca stroja (1 roka na vsakem koncu) ali pa je na eni strani
stroja (2 roki na enem koncu).

o Ce ni specificirano, HACO izbere najprimernej$o lokacijo.

Slika je simboli¢na

8 INGA @Z’W www. ngaltrade.com



Spremenljivi inverterski pogon za glavni motor

Zahvaljujo¢ novi konfiguraciji hidravli¢ne ¢rpalke spremljamo pretok v hidravlicnem krogu
glede na proces upogibanja. Elektromotor krmili frekvenéni pretvornik, ki se aktivira le, ko je
stroj v upogibnem delovanju, ko stroj miruje, se motor ustavi, tako da se poraba energije in
obremenitev olja mo¢no zmanjsata.

Ta sistem VID (Variable inverter drive for main motor) omogoca racionalnej$o in u¢inkovitejSo
rabo energije s prihrankom do 50 % v primerjavi s standardnim strojem.

Tehnologija VID dosega ogromno zniZzanje maksimalne temperature olja zaradi nadzora pretoka
olja.

Omejitev toplotne obremenitve olja

Zmanjsanje izgub toplote in energije

Dalj$a Zivljenjska doba olja: manj odpadkov

DaljSa Zivljenjska doba ¢rpalke in sistema: manj vzdrzevanja

N Zmanjsanje hrupa za -8dBa

¥ ¢ ¢ ¢

Znatno manj hrupa v primerjavi s tradicionalnimi stiskalnicami. Testi kazejo, da tipi¢na raven
hrupa na strani upravljavca nikoli ne preseze 65 dB, tudi pri polni modi.

Hitrost gredi do 200 mm/s ob priblizevanju in 170 mm/s hitra vrnitev zaradi tehnologije VID.

Model Dolzina Moc¢ Razdalja lzrez Vgradna Hod Visina Hitrost Maks. Hitrost Mo¢ Dolzina Sirina  Visina Teza
obdelo- med visina mize priblize- hitr. pri vracanja motorja
vanca stojali vanja upogibu
(mm) (kN) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm/s)  (mm/s) (mm/s) (kW) (mm) (mm) (mm) (kg)

20075 2040 750 1600 400 540 370 920 150 10 150 11 3090 1585 2910 6000
25075 2550 750 2100 400 540 370 920 150 10 150 11 3590 1585 2910 7700
30075 3060 750 2600 400 540 370 920 150 10 150 11 4090 1585 2910 8200
25100 2550 1000 2100 400 540 370 920 200 10 170 11 3590 1585 2980 8100
30100 3060 1000 2600 400 540 370 920 200 10 170 11 4090 1585 2980 9600
36100 3655 1000 3150 400 540 370 920 200 10 170 11 4500 1585 2980 10800
40100 4080 1000 3150 400 540 370 920 200 10 170 11 5090 1585 2980 11700
43100 4250 1000 3750 400 540 370 920 200 10 170 11 5280 1585 2980 12800
25150 2550 1500 2100 400 540 370 920 200 10 170 15 3590 1705 2980 8700
30150 3060 1500 2600 400 540 370 920 200 10 170 15 4090 1705 2980 11000
36150 3655 1500 3150 400 540 370 970 200 10 170 15 4640 1705 2980 12000
40150 4080 1500 3150 400 540 370 970 200 10 170 15 5090 1705 2980 13100

43150 4250 1500 3750 400 540 370 970 200 10 170 15 5280 1705 2980 14600
25200 2550 2000 2100 400 540 370 920 160 8 170 18.7 3590 1820 2980 10800
30200 3060 2000 2600 400 540 370 920 160 8 170 18.7 4090 1820 2980 12000
36200 3655 2000 3150 400 540 370 920 160 8 170 18.7 4500 1820 2980 13100
40200 4080 2000 3150 400 540 370 920 160 8 170 18.7 5090 1820 2980 13900
43200 4250 2000 3750 400 540 370 920 160 8 170 18.7 5280 1820 2980 17000
30250 3060 2500 2600 400 540 370 895 130 8 90 18.7 4090 2020 2980 14200
36250 3655 2500 3150 400 540 370 895 130 8 90 18.7 4500 2020 2980 15500
40250 4080 2500 3150 400 540 370 895 130 8 90 18.7 5090 2020 2980 16400
43250 4250 2500 3750 400 540 370 895 130 8 90 18.7 5280 2020 2980 17900

@
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SynchroMaster (SRM)

Osnovni model

CNC krmiljenje Easybend 2D “Touch”

18,5” LCD barvni zaslon s Touch Screen tehnologijo
maksimalno 7 osi

opeacijski sistem Windows WIN10 loT

knjiznica z materiali za 30 razli¢nih materialov
knjiznica z orodji za 30 zgornjih in spodnjih orodij
programiranje kotov in globin Y1=Y2

Stevec obdelovancev

USB prikljucek

mrezna kartica

vec jezi¢ni software (tudi slovenski)

razlicne metode risanja obdelovancev

Grafi¢na simulacija delov z Multitasking Real Time reSitvijo
avtomatski izracun zaporedja upogibanja

KKK KKKLKKKLKLKLL

— -

Risanje obdelovancev

Z enostavnimi in intuitivnimi nacini risanja je obdelovanec
sestavljen v samo nekaj sekundah. Grafi¢na podpora
zagotavlja, da med konceptom obdelovancani ve¢ napak.
EasyBEND-2D lahko nato generira upogibno zaporedje za
narisani del. To se zgodi samodejno, pri cemer Se vedno
ostane moznost, da se posreduje ro¢no.

EINGACZL

N prikaz najdenih reSitev

N avtomatski izratun moci in zaporedja upogibanja

N moznost programiranja hitrosti gredi

N nastavitev zgornje mrtve tocke (TDC)

N pozicioniranje zadnjega omejevalca z retrakcijo le tega

N programiranje zakasnitve in asa zadrzevanja

N Stevec kosov (navzgor in navzdol)

s === Upravljanje programov
[ ;""'"_ - Programe obdelovancev
UL~y lahko shranite, kopirate,
L premaknete, preimenujete
LY = : in izbriSete na trdem disku.
:, : =i S Vendar pa je mozno tudi

naloZiti programe prek
pomnilniSke naprave USB.

Upravljanje orodij

To¢nost EasyBEND-2D je zagotovljena
zaradi obseznih moznosti urejanja
strojnega orodja. Podrobna grafi¢na
simulacija urejevalnika orodij ima jasen
pogled na enega najpomembnejsih
vidikov v upogibni produkciji: orodje.

www. ngaltrade.com



Stroj je opremljen s sistemskim vpetjem orodij

* Barva:
- Temno siva: RAL 7016 ali RAL 7043
- Svetlo siva: RAL 7044 ali RAL 7004
- Cyan modro jeklo 251013

—==mm. Sistemsko vpetje zgornjih orodij

Visina vmesnih drzal = 100 mm (modeli <= 1500 kN)
Visina vmesnih drzal = 150 mm (modeli> = 2000 kN)

Systemsko orodje je na voljo v Stevilnih razli¢icah spodnjih
in zgornjih orodij za prilagoditev stroja skoraj vsem specificnim upogibanjem.

Systemsko orodje je izdelano v najmanjsih tolerancah standardnih dolzin 835, 415 mm
in sekcionirano, zato jih lahko zdruzimo, da dosezemo vecje dolZine.

Hitro sistemsko vpetje zgornjih orodij Opcijsko gnane osi
Rocica, vgrajena v sponke, omogoca hitro odstranjevanje Krmiljene osi Y1, Y2, X, R,
in namestitev orodja. Z vijakom ni potrebno odviti 0s Z rono nastavljiva s prednje strani

in pritrditi sornika.

Model DolZina Mo¢ Razdalja Izrez Vgradna Hod Visina Hitrost Maks. Hitrost Mo¢ Dolzina Sirina  Visina Teza
obdelo- med visina mize priblize- hitr. pri vracanja motorja

vanca stojali vanja upogibu

(mm) (kN) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm/s)  (mm/s)  (mm/s) (kW) (mm) (mm) (mm) (kg)
20075 2100 750 1600 400 520 270 830 150 10 100 11 2910 1735 2735 5600
25075 2600 750 2100 400 520 270 830 150 10 100 11 3840 1735 2735 6800
30075 3100 750 2600 400 520 270 830 150 10 100 11 4340 1735 2735 7700
25100 2600 1000 2100 400 520 270 920 200 10 125 11 3450 1760 2930 7200
30100 3100 1000 2600 400 520 270 920 200 10 125 11 4340 1760 2930 8400
36100 3660 1000 3150 400 520 270 920 200 10 125 11 4900 1760 2930 10400
40100 4100 1000 3150 400 520 270 920 200 10 125 11 5340 1760 2930 10600
43100 4300 1000 3750 400 520 270 920 200 10 125 11 5540 1760 2930 11800
25150 2600 1500 2100 400 520 270 920 200 10 125 15 3840 1760 2930 7800
30150 3100 1500 2600 400 520 270 920 200 10 125 15 4410 1760 2930 9200
36150 3660 1500 3150 400 520 270 970 200 10 125 15 4900 1760 2930 11000
40150 4100 1500 3150 400 520 270 970 200 10 125 15 5350 1760 2930 11200
43150 4300 1500 3750 400 520 270 970 200 10 125 15 5540 1760 2930 13200

25200 2600 2000 2100 400 520 270 920 160
30200 3100 2000 2600 400 520 270 920 160
36200 3660 2000 3150 400 520 270 920 160
40200 4100 2000 3150 400 520 270 920 160
43200 4300 2000 3750 400 520 270 920 160
30250 3100 2500 2600 400 520 270 895 130
36250 3660 2500 3150 400 520 270 895 130
40250 4100 2500 3150 400 520 270 895 130
43250 4300 2500 3750 400 520 270 895 130
50250 5000 2500 4050 400 520 270 945 130
60250 6000 2500 5050 400 520 270 1090 130
30320 3100 3200 2600 400 620 420 895 100
36320 3660 3200 3150 400 620 420 895 100
40320 4100 3200 3150 400 620 420 895 100
43320 4300 3200 3750 400 620 420 895 100
50320 5000 3200 4050 400 620 420 940 100
60320 6000 3200 5050 400 620 420 1095 100

@

120 18.7 3840 2060 2920 9600
120 18.7 4340 2060 2920 10700
120 18.7 4900 2060 2920 12200
120 18.7 5400 2060 2920 13100
120 18.7 5540 2060 2920 16400
90 18.7 4340 2250 2920 13000
90 18.7 4900 2250 2920 13900
90 18.7 5400 2250 2920 15300
. 5540 2250 2920 16700
90 18.7 6240 2250 2920 23800
90 18.7 7240 2250 2920 30500
95 225 4340 2210 3490 17000
95 225 4900 2210 3490 19500
95 225 5340 2210 3490 21000
95 22,5 5540 2210 3490 23000
95 225 6240 2210 3490 27500
95 225 7240 2210 3490 32500

00 00 00 00 00 0O CO GO 00 00 00 00 00 CO GO 0O OO
©
S
=
<)
~
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Hidravli¢ne skarje TS/TSX

TS Skarje so stroji z spodnjim pogonom

2 noza s Stirimi reznimi povrSinami

Kotni omejevalec 1000mm z odklopljivim naslonskim odmikacem
Upravljanje s pedalom

Stevec kosov

Nastavitev kota rezanja preko krmiljenja

Rocna nastavitev zra¢nosti

Veliko referenc v Sloveniji

KKKKLKKLKLK

@

Hod omejevalca

Tip Mo¢é Dozina kot St, Hodi Mot (1) Sub (1) Sub (2) Visina Mo¢ Teza
rezanja rezanja rezanja pritrjeval- max/min verzija verzija verzija mize motorja praznega

(mm) (mm) () cev kot (mm) (mm) (mm) (mm) (kW) stroja (t)

2006 6 2050 0,5-3 13 10-15 750 820 / 770 7.5 3,5
3006 6 3050 0,5-3 18 8-14 750 820 / 770 7,5 5,0
3012 12 3050 0,5-3 18 7-14 1000 / 1000 900 22,5 8,5

CNC krmiljenja za vse modele HACO skarij

Krmiljenje SP9 Krmiljenje SC100 T
Osnovno CNC krmiljenje * LCD prikazovalnik Touch Screen

. e Pomnilnik: Max. 500 programov z max. 255 koraki
Nastavitev kota reza glede o Knjiznica z materiali (max. 32 materialov)
na materlal, .moznolgt * Vsak program vsebuje nastavitve parametrov za
programiranja omejitve materiale: (deb. materiala, vrsta materiala, zra¢nost
dolZine reza, avtomatsko med nozi, kot rezanja)
pozicioniranje zadnjega o Avtomatska elektro-hidravli¢na nastavitev zra¢nosti

odvisnosti z debelino materiala
* Omejitev dolzine rezanja
* Avtomatska nastavitev kota rezanja glede na debelino materiala
* Avtomatsko pozicioniranje zadnjega omejevalca
e USB interface

12 INGA @z’mde www. ngaltrade.com
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Hidravli¢cne skarje HSL/HSLX

Hidravlicne skarje HSL s krmiljenjem SC 100 T

N Produktivne in ekonomic¢ne naprave, delovne dolzine
od 1580 do 8020 mm, moc¢ rezanja od 3 do 32 mm,

NC ali CNC krmiljene . . .
Zadnji omejevalci

N SP 9 krmiljenje z nastavitvijo zadnjega omejevalca
in kota reza Tip MOT + motorni omejevalec fiksni

N Vec izvedenk (motorno, visoko in stransko preklopljivo) ¢ standard pri vseh modelih
e obmocje 750 mm ( opcija 1000 mm)

N Moznih vec podajalnih in odvajalnih avtomatskih X
za 6 in 8 mm modele

sistemov
* obmocje 1000 mm za 10, 13 in

N Programirana dolzina reza, avtomatska nastavitev 16 mm modele

kota reza, nastavitev odvisna od debeline plo¢evine
in tipa stroja Tip SUB

motorni omejevalec, odmik navzgor

N Veliko referenc v Sloveniji ¢ dobavljiv za 3,6 in 8 mm modele

* obmocje 820 mm brez odmika
(opcija 1000 mm)

e vnos mer vecjih od zgoraj navedenih,
mehansko odmakne omejavalec in omogoca
rezanje neskoncnih dolzin plo¢evine

Tip SAB motorni omejevalec, odklop nazaj

* obmocje 1000 mm:; pri odstranitvi klinov se
omejevalec odmakne in omogoca rezanje
neskon¢nih dolZin plo¢evine

e dobavljivo za 4 do 6 m/ 8,10,13 in
16 mm debeljine

SUB SAB

_£_| e g B
|
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Hidravlicne skarje HSL / HSLX - tehni¢ni podatki

@

Hod omejevalca

Tip Mo¢ Dozina kot St. Hodi Mot (1) Sub (1) Sub (2) Visina Moé Teza
rezanja rezanja rezanja pritrjeval- max/min verzija verzija verzija mize motorja praznega
(mm) (mm) () cev kot (mm) (mm) (mm) (mm) (kW) stroja (t)
3006 6,5 3050 0,5-3 18 11/22 750 820 / 770 11,0 5,0
4006 6,5 4050 0,5-3 23 6-/11 750 / 1000 880 11,0 7,5
5006 6,5 5020 0,5-3 28 6-12 1000 1000 1030 11 19,5
6006 6,5 6020 0,5-3 33 5-10 1000 / 1000 1030 11,0 22,0
3008 8 3050 0,5-3 18 10-23 750 820 770 15,0 55
4008 8 4050 0,5-3 23 6-11 750 / 1000 880 15,0 10,0
5008 8 5020 0,5-3 28 5-10 1000 / 1000 1030 15,0 20,0
6008 8 6020 0,5-3 33 4-8 1000 / 1000 1130 15,0 26,0
3010 10 3050 0,5-3 18 10-18 1000 / 1000 930 18,7 8,3
4010 10 4050 0,5-3 23 7-11 1000 / 1000 1040 18,7 13,0
5010 10 5020 0,5-3 28 6-12 1000 / 1000 1030 18,7 22,5
6010 10 6020 0,5-3 33 5-10 1000 / 1000 1180 18,7 30,0
3013 13 3050 0,5-3 18 9-17 1000 / 1000 930 22,0 9,5
4013 13 4050 0,5-3 23 7-11 1000 / 1000 1040 22,0 13,5
5013 13 5020 0,5-3 28 5-10 1000 / 1000 1030 22,0 24,5
6013 13 6020 0,5-3 33 4-8 1000 / 1000 1180 22,0 36,0
3016 16 3050 0,5-3 18 5-10 1000 / 1000 1000 30,0 14,0
4016 16 4050 0,5-3 23 4-9 1000 / 1000 1000 30,0 20,0
5016 16 5020 0,5-3 28 5-10 1000 / 1000 1030 45,0 32,0
6016 16 6020 0,5-3 33 4-9 1000 / 1000 1200 45,0 40,0
2020 20 2020 0,5-3 13 8-16 1250 1250* / 980 55,0 15,0
2520 20 2520 0,5-3 16 7-15 1250 1250* / 980 55,0 22,0
3020 20 3020 0,5-3 18 5-10 1250 1250* / 1030 55,0 26,0
4020 20 4020 0,5-3 23 5-10 1250 1250% / 1030 55,0 34,0
5020 20 5020 0,5-3 28 4-9 1250 1250* / 1250 55,0 48,0
6020 20 6020 0,5-3 33 3,5-7,5 1250 1250% / 1250 55,0 54,0
2025 25 2020 0,5-3 13 6-10 1250 1250* / 1030 55,0 18,0
2525 25 2520 0,5-3 16 5-9 1250 1250% / 1030 55,0 26,0
3025 25 3020 0,5-3 18 4-8 1250 1250* / 1040 55,0 32,0
4025 25 4020 0,5-3 23 4-7,5 1250 1250% / 1090 55,0 40,0
5025 25 5020 0,5-3 28 3,5-7 1250 1250* / 1250 55,0 58,0
6025 25 6020 0,5-3 33 3-6 1250 1250% / 1250 55,0 74,0
2032 32 2020 0,5-3,5 12 5-8 1250 1250* / 1030 55,0 23,0
2532 32 2520 0,5-3,5 16 4-7 1250 1250” / 1030 55,0 37,0
3032 32 3020 0,5-3,5 18 3,5-6,5 1250 1250* / 1100 55,0 41,0
4032 32 4020 0,5-4 23 3-5,5 1250 1250* / 1100 55,0 50,0
5032 32 5020 0,5-4 28 2,5-5 1250 1250* / 1300 55,0 68,0
6032 32 6020 0,5-4 33 2-4,5 1250 1250* / 1300 55,0 90,0

Kotni omejevalec
s spremenljivim kotom.

Krmiljenje SC 100 T

Kotni omejevalec in naslonske roke
z merilno skalo ali brez ter s T utorom.

Dolzina od 1000 do 6000 mm in
od 500 do 3000 mm.

Laserska zascita.
Krogle v mizi
za lazje podajanje plosc.

INGA www. ngaltrade.com




Nasi stroji Proizvodnja

Profesionalna orodja za upogibanje Rolleri

neposredno od proizvajalca

ena najvecjih zalog orodij za upogibanje v Evropi

ISO certifikat

postene cene in hitre dostave

proizvodnja s kontrolo kakovosti

vsa orodja s serijsko Stevilko in s tem 100-odstotno natan¢no reprodukcijo
vsa orodja s Stevilko serije in s tem popolno sledljivost orodja

vsa orodja indukcija utrjena na 54-60 HRc

najboljSe materiali

zanesljive storitve

K KLKKKIKLIKLKLKLK

CNC-profilno brusenje

PROFESEIONAL
HIRDING

Utrjevanje

Proizvodnja

Vse proizvodne faze so certificirane z
upostevanjo standarde in varnostne predpise.

S tem zagotavljamo dosledno visoko kakovost
s sodobnimi CNC stroji.

Vsa orodja so lasersko oznacena s serijsko
Stevilko, tako je omogoceno, da se vsako
posamezno orodje identificira in enostavno
sledi za ponovno izdelavo.
To imenujemo

natancna ponovitev.

175,00

145,00

— a.lj I-I.T—
) B s
L 60 o Saflety groove ’ I
e | Pressforce
1 =| 3 ] " surface
— Die i E i
Rolleri Type R1 |
= | | Bending
1 r- .\_ anis
| { | e Groove
T x
i
T D Wedge Bar / Tail
i
-1 u
.- Kontrola kakovosti in serijske $t &
w fao3
N ) ) N
L m %8 i - 8 bending axis
inner radius . inner radius bending a1 e
54-60 HRC 54-60 HRC inner radius
o bending axis 54-60 HRC
bending axis
inner radius
54-60 HRC
E' i 'i E_ & j: E_ & |
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ROLLERI prebijalna orodja E&?&&E‘“

za vse znamke in tipe prebijalnih strojev B

GEKA PEDDINGHAUS
N N
FICEP CNC MUBEA-SUNRISE IMAC / SELFER / ALFRA
N N

FICEP KINGSLAND OMERA IMS

Kot pomoc¢ pri boljSem razumevanju najprimernejSega
orodja za vase zahteve je Rolleri pripravil
naslednje smernice:

POWERLINE

Stopnja udarcev: obicajna (<200 udar./min)
Tip stroja: mehanski

Tip materiala - natezna trdnost:
lahko (natezna trdnost 7~25 kg/mm?)

Debelina materiala: tanek ( <1,5 mm)
Prebijanje: popolni preboj
St. udarcev za opravilo: malo (<5000 udarcev)

SUPREMELINE EXTREMELINE

Stopnja udarcev: visoka (200~380 udar./min) Stopnja udarcev: ekstremna (> 380 udar./min)

Tip stroja: hidravlicen Tip stroja: servoelektri¢na/visokohitrostna hidravlika
Tip materiala - natezna trdnost: Tip materiala - natezna trdnost:

srednje (natezna trdnost 22~45 kg/mm?2) trdo (natezna trdnost > 45 kg/mm?)

Debelina materiala: srednji (1,5~3mm) Debelina materiala: debel (>3mm)

Prebijanje: delni preboj (>50% povrsine prebijanja) Prebijanje: niblanje

St. udarcev za opravilo: srednje (5000~10.000 udarcev) St. udarcev za opravilo: veliko (>10.000 udarcev)

16 INGA @z’mde www. ngaltrade.com



ROLLERI potrosni material E?!‘!;Fm

za vse znamke in tipe strojev

HENDING

EASY PRESS

Roc¢na upogibna stiskalnica

Je vsestransko uporabna in nima posebnih zahtev glede postavitve.

STANDARD SUPER SIX
Teza brez orodij 111 kg 120 kg
Sila upogibanja maks. 6,5 t maks. 6,5t
Dolzina upogibanja maks. 415 mm maks. 415 mm
lzrez 100 mm 165 mm
Delovno obmocje pehala maks. 110 mm maks. 110 mm
Razdalja med pehalom in mizo maks. 180 mm maks. 250 mm
Obmocje premikanja zadnjega prislona maks. 200 mm maks. 200 mm
Orodje R1 R1
Vpetje matrice Promecam s Sirino nalezne povrsine 60 mm 60 mm
Upravljanje rocica* rocica*
Tip olja Type DTE 24 Type DTE 24
Pnevmatski tlak pedala 6 bar 6 bar
Povezovalni kabel pedal-stiskalnica 2.5-3 m z Zenskim prikljuckom 2.5-3 m z Zenskim priklju¢kom
Ya plin Ya plin
@ * Upravljanje s pedalom po narocilu

— —

Ker se upravlja ro¢no in deluje brez elektri¢ne energije,
potrebuje Easy Press le malo vzdrzevanja.

www. ngaltrade.com lNGA @W
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scHMNID

www.ahkaniwerkzeone.al

Prej Kasneje

Profesionalno in kratkoro¢no izvajamo obnove in
popravila vasih upogibnih orodij (ne glede na to, ali
gre za zavita zg. orodja, konitasta zg. orodja, 1-V matrice,
multi-V matrice ali posebna orodja, sistemsko razdeljena ali
enodelna, poboljSana ali kaljena).

scH/MNID

www.abkantwerkzeuge.at

Izkoristite naso visoko prilagodljivost
in nam dovolite izvedbo naslednjih
storitev:

Brusenje upogibnih orodij vseh proizvajalcev

Nadomestitev manjkajocih segmentov

Skupna prebrusitev deljenih kompletov orodij
Spreminjanje kotov, Sirine V-odprtine in polmerov orodij
Naknadno kaljenje orodij (lasersko kaljenje ali nitriranje)

Izdelava utorov ali lukenj na obstojecih orodjih

¥ K K KK K K (L

Spreminjanje vpetij orodij, primernih tudi za druge
proizvajalce

"4

Sistemske delitve/segmentacije/izdelava roglji¢ckov na zg.
orodjih in matricah

N Spremembe radijev zg. orodij in matric

N Dopolnitev obstojecih orodij

Izkoristite naso storitev ponovnega brusenja in utrjevanja
obrabljenih ali poSkodovanih upogibnih orodij.

e storitev kaljenja
¢ lasersko kaljenje ali

¢ globinsko nitriranje s
plazmo

5
3

3.
:.

TF el ey 5
L

“IMr
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scHMNID

www.ahkaniwerkzeone.al

SC H'\\ I D Za vas izdelujemo upogibna orodja

za vse obstojece upogibne stroje na trgu
www.abkantwerkzeuge.at

NaSa orodja so izdelana izklju¢no v industrijski kakovosti iz visoko odpornih
materialov (42CrMo4V ali podobno). Glede na namen uporabe ostanejo orodja
v poboljSanem stanju ali pa so toplotno obdelana (kaljena).

Orodja, ki se lahko dobavijo: lasersko kaljena, induktivno kaljena ali nitrirana.
Nasi obsezni in sodobni stroji zagotavljajo najvisjo prilagodljivost in
natanc¢nost nasih izdelkov.

40 let izkuSenj pri izdelavi in popravilu upogibnih orodij
govori za nas!

www. ngaltrade.com lNGA 19
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CNC-plazemski rezalni stroj vanad

VANAD-FINGAL model KOMPAKT

Plazemski izvor:

avtomatska plinska konzola.

-

CNC-plazemski rezalni stroj VANAD-FINGAL model
KOMPAKT je sodoben, visokozmogljiv stroj, ki se uporablja
za razli¢ne namene pri termi¢nem rezanju materiala.

Stroj je v osnovi namenjen plazemski tehnologiji
termi¢nega rezanja — z obicajnimi plazemskimi sistemi

in najsodobnejSimi plazemskimi sistemi (t. i. high defi niti
on). Stroj lahko opremite z dodatnimi tehnologijami, ki se
uporabljajo pri termi¢nem rezanju kovinskih materialov ter
obdelavi obdelovancev (navrtanje, markiranje, pisanje).
Lahko pa ga v spremenjeni obliki uporabite kot nosilec
posebnih tehnologij (frezanje, vrtanje).

Hypertherm XPR 170 Core, obmocje rezalnega toka: 10 - 170A; 100% obremenitev pri 170A;
plini: 0,, N,, zrak; obmocje rezanja: konstrukcijsko jeklo (0,5 mm - 40 mm, prebijanje 60 mm),
nerjavece jeklo (0,8 mm - 22mm, prebijanje 38 mm), aluminij (1,5 mm - 25 mm),

Prednosti tehnicne resitve stroja KOMPAKT:

N
N
N

KKKKLKLKLKLLK LKL

Obsiren nabor velikosti obdelave

Najpogosteje uporabljene oblike plo¢evine

Stabilna konstrukcija mize za odsesavanje z integrirano valj¢no
progo nosilca portala

Dvostranski pogon vzdolznega premika

Linearno vodilo na vseh premic¢nih oseh

Natancno krmiljenje viSine vziga in delovne visine gorilnika
Velika natancnost pozicioniranja pri nepretrganem delovanju
Odli¢ne dinamic¢ne lastnosti stroja

Zmogljiva, stabilna, uporabniku prijazna krmilna enota CNC
Zmanjsanje neprodukti vnih ¢asov med delovanjem

Izredna hitrost pomikov

Poreklo EU - Ceska

Vec kot 25 referenc v Sloveniji

Standardna oprema:

Dvostranski portalni pogon

Prilagodljive kabelske verige

Prenos podatkov gorilnika prek omrezja LAN

Natanc¢no krmiljenje visine plazemskega gorilnika
Pnevmatsko-elektri¢na nastavitev viSine vziga gorilnika
Servo krmiljenje gorenja.

" " " "4

Izbirna oprema:

Markirna enota - plazemsko markiranje

N Markirna enota - enota za mikro udarjanje
N Markirna enota - zarisovalna igla
N
N

"4

Enota za navrtanje

Enota za kontaktno regulacijo visine plazemskega gorilnika

- za plamensko rezanje tanke plocevine

Programska oprema CAD/CAM za pripravo podatkov gorilnika

"4

15x20 15x30 15x60 20x30 20x40 20x60
Uporabna Sirina mize A [mm] 1600 1600 1600 2100 2100 2100
Uporabna dolzina mize B [mm] 2160 3240 6480 3240 4320 6480
Premicni del stroja C [mm] 2230 2230 2230 2730 2730 2730
Celotna dolzina stroja D [mm] 3140 4140 7380 4140 5140 7380
Stacionarni del stroja E  [mm] 1996 1996 1996 2496 2496 2496
Doseg suporta F [mm] 1700 1700 1700 2200 2200 2200
Doseg suporta G  [mm] 2290 3290 6530 3290 4290 6530
Potreben prostor za stroj H  [mm] 3630 3630 3630 4130 4130 4130
Potreben prostor za stroj J [mm] 5500 6500 9740 6500 7500 9740
Razpored. dovodnega kanala L [mm] 1600 2100 3720 2100 2600 3720
Maks. hitrost pomika [m/min.] 30
Teza [kg] 2400 2600 4100 3000 3300 4500

EINGACZL
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Kombinirane profilne skarje MULTI

ICINGSLAND

Univerzalne 4 ali 5 postajne Zelezne profi Ine Skarje

Luknji¢na stiskalnica, ploSCate Zelezne Skarje, profi Ine Zelezne Skarje, pali¢ne Zelezne Skarje in naprava za robljenje
Eno ali dvo cilindri¢ni pogon z dvojnim noznim pedalom za neodvisno delovanje na obeh straneh naprave

Moc: od 400 kN (4 postaje, premi¢no) do 1600 kN (5 postaj)

Enoglava ali dvoglava naprava

Izrez do 625 mm, moc¢: 400 T, 1600 kN

Vsa orodja so na zalogi

Mo¢na varjena konstrukcija Vecina orodij je na zalogi!
Delovne mize z mernimi lineali

Omejevalci na vseh mizah

Standardno vpetje orodij FI 57 mm

Vecfunkcijsko nozno stojalo

Produkcijski paket (kontaktni omejevalec in halogenska lug)

K K K K K KL KKK KKK LKL

Vec kot 200 referenc v Sloveniji
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Kombinirane profilne skarje MULTI

Posebno strgalo za minimalne Hitromenjalna glava
deformacije materiala

Priprava za prebijanje Specialna orodja Priprava za izsekovanje cevi
lin U profilov

Priprava za izdekovanje Priprava za upogibanje Priprava za upogibanje
zracnih reber plocevine 1V plocevine 4V

Priprava za izsekovanje Priprava za prebijanje Kontaktni omejevalec
2 lukenj istoc¢asno lin U profi lov
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Kombinirane profilne skarje MULTI
ICINGSLAND

@

MULTI 60 MULTI 70 MULTI 80 MULTI 95 MULTI 125 MULTI 140 MULTI 175

PREBIJALKA

max. kapaciteta (mm) 29x15 26x20 28x20 27x25 35x25 39x25 40x32
max g x debelina (mm) 57x8 57x9 57x 10 57x12 S7xi6 57x17 57x22
hod (mm) 55 55 55 80 80 80 80
izrez standardni (mm) 305 305 305 355 355 355 625
izrez veliki (mm) 625 625 625 625 625 625 625
stand. vpenj. orodja do @ 57 57 57 57 57 57 57
max. vpenj. orodja do @ 160 160 160 160 225 225 225
maksimalni prerez (mm) 305 305 305 305 305 305 380
delovna visina (mm) 1100 1100 1090 1040 1060 1060 1120
SKARJE za ploscati material

max. kapac. pri max. deb. 230x20 300x20 300x20 380x20 380x25 400x25 380x30
max. kapac. pri max. dol. 375x10 375x15 450x15 480x15 600x15 600x20 600x20
max. kap. pod kotom 45° 100x15 I00XIS 100x15 120x15 120x15 120x15 120x15
delovna visina (mm) 890 890 890 890 900 900 900
SKARJE za kotni profil

90° rez (mm) 130x13 130x13 150x13 150x15 150x18 150x18 200x20
45° rez (mm) 70x10 70x10 70x10 80x10 80x10 80x10 80x10
delovna visina (mm) 1130 1130 1155 1155 1160 1160 1160
SKARJE za polni profil

okroglo/kvadratno (mm) 45 45 45 50 55 55 65/55
U-profi I/I-profi | 130x65 130x65 130x65 160x90 200x100 200x100 300x125
T-profi | (mm) 90x12 90x12 90x12 100x12 120x12 120x12 150x15
IZSEKOVALEC

max. deb. materiala(mm) 10 10 12 13 13 13 16
kvadratno-Sirina (mm) 45 45 40 52 60 60 60
kvadratno-globina (mm) 90 90 90 100 100 100 100
trikotno-globina (mm) 60 60 60 70 80 80 80
max. kapaciteta (mm) 100x10 100x10 100x10 100X13 100x13 100x13 110x14
delovna visina (mm) 890 890 890 890 900 900 900
IZSEKOVALNA ENOTA

max. debelina (mm) 250s0x2 250sqx2 250s0x2 250s0x2 250sqx2 250s0x2 250s0x2
IZSEKOVALEC CEVI

max. zun. premer (mm) 83 83 83 108 108 108 165
UPOGIBANJE

max. kapac. - 1V matrica 250x12 250x13 250x15 250x20 250x22 250x22 250x25
max. kapac. - 4V matrica 500x3 500x3 500x3 500x3 700x3 700x3 700x4
PODATKI O STROJU

throat depth (mm) 125 125 125 125 125 125 125
maximum capacity (mm) 38x7 38x8 38x8 38x10 38x12 38x12 38x13
moc¢ motorja (kW) 55 55 7.5 7,5 7.5 9 11
neto teza (kg) 1570 1620 1925 2400 3100 3160 5750
bruto teza (kg) 1695 1740 2095 2640 3370 3430 5970
mere (Dx5xV)(cm) 164x71x183 164x71x183 176x71x183 190x79x19  200x80x203 200x80x203 270x112x216
mere z embal. (Dx5xV) 175x86x200 175x86x200 191x86x200 205x94x209 215x95x221 215x95x221 285x127x241
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Prebijalni stroj PUNCH

N Velika miza za prebijanje
z univerzalnim drzalom matric

ICINGSLAND

N Nastavitev hoda z konénimi stikali
N Drzalo zgornjega orodja za enostavno in
hitro menjavo zgornjih orodij
N Moznost izsekovanja v U-, I-, T in v kotne profile -
N Mocna varjena konstrukcija
N Delovha miza z mernimi lineali
N Omejevalci XY os
N Standardno vpetje orodij FI 57 mm
N Vecfunkcijsko nozno stojalo
N Veliko referenc v Sloveniji
60P 70P 80P 95P 125P 175P Hitromenjalna
PREBIJALKA glava
max. kapaciteta (@ x max. debelina v mm) 29x15 26x20 28x20 27x25 35x25 40x32
max @ x debelina v mm 57x8 57x9 57x10 57x12 57x16 57x22
hod (mm) 55 55 55 80 80 80
izrez - enostranski (mm) 625 625 625 625 625 625
izrez - dvostranski (mm) 305+305 305+305 305+305 305+355 355+355 625+625
veliki izrez - dvostranski (mm) (DPX) 305+625 305+625 305+625 355+625  355+625
standardni vpenjalec orodja do (@ v mm) 57 57 57 57 57 57
max. vpenjalec orodja do (@ v mm) (opcija) 160 160 160 160 225 225
maksimalni prerez 305 305 305 305 305 380
delovna visina (mm) 1075 1075 1075 1050 1054 1100
IZSEKOVALEC
maksimalna kapaciteta 250sgx6 250sqx6 250sgqx6 250sqx6 250sgqx6 250sqx6
IZSEKOVALEC CEVI Priprava za prebijanje
max. zunanji premer 83 83 83 108 108 165 I inpU pl‘OﬁlOF\)I Jan)
UPOGIBANJE
max. kapaciteta - 1V matrica 250x12 250x13 250x15 250x20 250x22 250x25
max. kapaciteta - 4V matrica 500 x 3 500 x 3 500 x 3 500 x 3 700 x 3 700 x 4
PODATKI O STROJU
mo¢ motorja 5,5 kW 5,5 kW 7.5 kw 7.5 kW 7,5 kw 11 kW
neto teza 1320 kg 1330 kg 1610 kg 2130 kg 2675 kg 5050 kg
bruto teza 1450 kg 1460 kg 1745 kg 2295kg 2920 kg 5450 kg
mere stroja (Dx5xV, v cm) 164x71x178 164x71x180 176x71x183 190x79x191 200x80x203 270x112x216
mere stroja z embalazo(Dx5xV, v cm) 175x86x195 175x86x197 191x86x200 205x94x209 215x95x221 285x127x241
neto teZa - dvostranska 1385 kg 1390 kg 1650 kg 2450 kg 2900 kg 5400 kg
bruto teza standardna 1510kg 1515kg 1800kg 2760 kg 3150kg 5800 kg
mere stroja (Dx5xV, v cm) 167x71x178 167x71x180 179x73x183 192x79x192 203x80x203 273x112x216
mere stroja z embalazo (Dx5xV, v cm) 182x85x198 182x85x200 195x86x203 206x92x210 221x95x226 288x127x245
@ Priprava za izsekovanje

zracnih reber

Priprava za izsekovanje Izsekovanje vogalov Priprava za upogibanje Priprava za prebijanje
cevi plocevine 1V lin U profi lov
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Hidravli¢ni rocni prenosni
prebijalni stroj

Enostaven za uporabo tako v
vertikalnem kot v horizontalnem
polozaju

T .

PROMOTECH

PRO 60 HP/PRO 110 HP

N Dvojno delovanje - v celoti avtomatiziran proces
izsekavanje in izveka

N Siroka paleta premerov do 27 mm, sodobna konstrukcija

N Inteligentni sistem nadzora pri po¢asnem in samodejnem
zaznavanju bremenitve, obratovalni indikator

N Zas¢ita pred nenamernim zagonom
N Siroka paleta posebnih oblik orodij
N Patentirana kompakten prenosni hidravli¢ni agregati

Siroka paleta prebijalnega orodja

Obesni sistem na kolesih, ki
omogocajo enostavno manipulacijo

-

max. debelina  max. izrez

SN i

www. ngaltrade.com

max. luknja max. podolg. Cas moc hidravli¢ni
luknja prebijanja pretok
|
! PRO 60 HP 13 mm 60 mm 27 mm  25x18 mm 5 sec 35 ton DA
PRO 110 HP 16 mm 110 mm 27 mm  25x18 mm 8 sec 47 ton DA

@
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MUBEA-DRILLFLEX tip DF-1100

Za profile, za vodoravno vrtanje lukenj z maksimalnim premerom 40 mm (opcija 50 mm), CNC obdelovanje

Za obdelavo profilov po:
DIN1028, DIN1029 U-(UPN), DIN 1026 I-(IPN), (IPE)
DIN 1025 profili, DIN 1027 T-tramovi, DIN 1024 H-profil

Standardne izvedbe tipa DF-1100/12 osnovne, standardni model delovnih dolzin 12.200 mm.

Mozne delovne dolzine:

e tip DF 1100/15 delovnih dolZina 15.250 mm

e tip DF-1100/18 delovni dolzina 18.300 mm

e tip DF-1100/21 delovnih dolzina 21.350 mm

e tip DF-1100/24 delovni 24.400 mm

* CNC-DRILLFLEX stroj je horizontalen, eno vretenski

TEHNICNE specifikacije:

N Profil - mere vseh profilov ali delovnih kosov maks. 1100 x 1100 mm
in najmanj 30 x 30 mm = max. delovnih dolzini 12.200 mm

N Zmogljivost VRTALNE enote:
- Stevilo vrtalnih glav (vodoravno) 1
- Max. premer (11 Kw) 40 mm (ISO 40)
- Moznost max. premer 50 mm (15 Kw), 50 mm (ISO 50)

N PORTALI CNC osi:
- X-osi vodoravno delovnih dolzina 12.200 mm hitrost 45 m/min
- Y-osi vodoravno gibanje pravokotno na OS X kap. Y 550 mm hitrost 15 m/min
- Z-osi je vertikalni premik vrtalne glave gib z 1.100 mm 30 m/min.

N Vpetje hidravli¢no

n

A%
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Profesionalne kombinirane profilne
skarje tip HIW MUBEA

5 obdelovalnih postaj

Prebijanje (hitro vpenjanje orodij od @ 3-30 mm)
Skarje za kotni profil
Skarje za polno okroglo in kvadratno Zelezo

Skarje za plos¢ato Zelezo

K K ¢ K K K

Izsekovanje

Dva cilindra z dvema pedaloma za neodvisno
delo na obeh straneh stroja

Mo¢ od 550-1000 kN

Profesionalni prebijalni stroji

tip KLH-HP-VP MUBEA

S

Velika miza za prebijanje

Hitro vpenjanje orodij od @ 3-30 mm
Nastavitev zgornje mrtve tocke
Moznost izsekovanja U-I in T profilov
Mo¢ od 500-1000 kN

¥ K K ¢ K (¢

Mozna dobava strojev s CNC krmiljeno koordinatno mizo

www. ngaltrade.com lNGA 27



Hidravli¢ni izsekovalni stroji MINI,
MAXI, VARI, COMBI

MINI 220/4
Standardna oprema:

Hidravli¢ni izsekovalni stroj z fi ksnim kotom 90°

2 mehanska pridrzevalca plocCevine

Notranji omejevalec

Mehanska nastavitev globine

Izvedba mize z T-utori in medeninastimi merilnimi letvami
2 omejevalca za pozicioniranje z merilno skalo, nastavljiva po 15°
Avtomatska nastavitev reze reza

Osvetljena rezalna povrsina

Varovalna priprava iz pleksi stekla

Nozno stikalo (pedal)

Rezervoar napolnjen z hidravli¢nim oljem

KKKKLKLKLKLKLKKLK

MAXI 250/6
Standardna oprema:

Hidravli¢ni izsekovalni stroj z fi ksnim kotom 90°

2 mehanska pridrzevalca plocevine

Notranji omejevalec

Mehanska nastavitev globine

Izvedba mize z T-utori in medeninastimi merilnimi letvami
2 omejevalca za pozicioniranje z merilno skalo, nastavljiva po 15°
Avtomatska nastavitev reze reza

Osvetljena rezalna povrsina

Varovalna priprava iz pleksi stekla

Nozno stikalo (pedal)

Rezervoar napolnjen s hidravli¢nim oljem

KLKKKLKLKKKLKLKLK

IZSEKOVALNI STROJ HACO VARI 220/6 IN COMBI 220/6

Standardna oprema:

N Hidravli¢ni izsekovalni stroj z nastavljivim kotom 30-140°

N Kompleta zgornjih noZev (60° negativni in 30° pozitivni)

N 1 komplet spodnjih nozev

N 2 mehanska pridrzevalca ploCevine

N Notranji omejevalec s skalo

N Mehanska nastavitev vertikalnega hoda s prikazovalnikom

N Izvedba mize z T-utori in medeninastimi merilnimi letvami

N 2 omejevalca za pozicioniranje z merilno skalo, nastavljiva po 15°
N Avtomatska nastavitev reze reza

N Osvetljena rezalna povrsina

N Nastavljiv pritisk

N Varovalna priprava iz pleksi stekla

N Nozno stikalo (pedal) N Veliko referenc v Sloveniji

INGA @ZW www. ngaltrade.com




CNC prebijalni stroji Q2 in Q3

N Visoka hitrost servokrmiljene prebijalne glave
N Sest osno krmiljenj CNC TPC69T, zaslon na dotik z grafi¢nim programiranjem
N 4 cilindri za preprijem (2 zgoraj , 2 spodaj)
N 3 pritrjevalne hidravli¢ne kleS¢e
N 4 dusilci vibracij
N 12 ali 20 orodnih postaj z nosilci
N vrata za izmet 300x470mm
N Orodje za poravnavo
N CE opti¢ni varnostni sistem
N Avtomatski razprsevanje olja
N Vec podrobnosti na
www.haco.com
[ M
38
T
- k] 4
E. S
Q2 2518-12 Q2 2518-20 Q3 2022-12 Q3 2022-20 Q3 2030-12 Q3 2030-20

Max mo¢ 18 ton 18 ton 22 ton 22 ton 30 ton 30 ton

Max debelina 6,5 mm 6,5 mm 6,5 mm 6,5 mm 6,5 mm 6,5 mm

St. orodja 12 20 12 20 12 20

Vrsta Servo hydr. Servo hydr. Servo hydr. Servo hydr. Servo hydr. Servo hydr.

Krmiljenje TPC 84S Graphics  TPC 84S Graphics  TPC 84S Graphics  TPC 84S Graphics ~ TPC 84S Graphics  TPC 84S Graphics

22" Full HD touch screen 22" Full HD touch screen 22" Full HD touch screen 22" Full HD touch screen 22" Full HD touch screen 22" Full HD touch screen

www. ngaltrade.com
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CNC prebijalni stroj Q5

Visokoproduktivni CNC prebijalni
stroj Haco Q5 pretvori vaso
delavnico v najvisjo produktivnost
in prilagodljivost, ki se lahko doseze
v CNC izsekovanju plocevine brez
visokih investicij. Njegovo razmerje
cena/kakovost se odraza

v dobi¢konosnost nalozbe.

Opis stroja:

Visoka hitrost servokrmiljene prebijalne glave
Dvojna krmiljena y os

7 osno krmiljenj CNC TPS84S, zaslon na dotik z grafi¢nim programiranjem

4 cilindri za preprijem (2 zgoraj , 2 spodaj)
3 pritrjevalne hidravli¢ne kleS¢e

6 dusilci vibracij

12 ali 20 orodnih postaj z nosilci

Vrata za izmet 730x770mm

Orodje za poravnavo

CE opti¢ni varnostni sistem

K K K K KL K K K K KL

Avtomatski razprSevanje olja

Q5 2522-12

Q5 2522-20

Q5 2530-12

Q5 2530-20

Max moc 22 ton
Max debelina 6,5 mm
St. orodja 12
Vrsta Servo hydr.

TPS 84S Graphics
(touch screen)

Krmiljenje

EINGACZL

22 ton

6,5 mm

20

Servo hydr.

TPS 84S Graphics
(touch screen)

30 ton

6,5 mm

12

Servo hydr.

TPS 84S Graphics
(touch screen)

30 ton

6,5 mm

20

Servo hydr..

TPS 84S Graphics
(touch screen)

www. ngaltrade.com




Hidravli¢ni zavijalni stroji serije AR

Opis stroja:

Mobilni upravljalni pult (na kolesih)

Digitalni prikazovalnik

1 komplet orodij

Trije pogonski valji gnani preko planetnega hidravli¢tnega motorja
Hidravli¢ni pomik dveh valjev po visini

Stroj proizveden po CE-normah

Veliko referenc v Sloveniji

KKKKKKLK

Krmiljenje DIGITAL CONTROL Krmiljenje DIGITAL CONTROL

MODEL NEXUS (zaslon na dotik) MODEL EVO (zaslon na dotik)

N Numeri¢no krmiljenje z vsemi znadilnostmi MG NC N Najbolj natancen in enostaven za uporabo sistema

N Linx izboljsanje funkcije upogibanja

N Tri osi (XY-Z); stranski - sredinski suport (vklop/izklop) N Na platformi Linux, ki omogoca stalen dialog med

N Vmesnik s PLC nadzorom moci (transporter) napravo in racunalnikom

N Arhiv 300 programov (vsak 99 korakov) N Sistem CAD vam omogoca, da razli¢ne oblike nalozite iz
N Grafi¢ni vmesnik datoteke DXF

N Diagnosti¢ne zasloni za nadzor pravilnega delovanje stroja Korektor stran za prilagajanje razli¢nih materialov

N

N Brez omejitev za razvoj in shranjevanje programov

N Zaslon na dotik s 3D integrirano kartico, novo generacijo
strojne opreme

N Intel Mobile 2.0 GHz z razSirjenem temperaturnem
obmodju

N SODIMM DDR 2 GHz pomnilnik

NV LVDS prikazovalniku neposredna povezava omogoca
izhod VGA za prikljucitev zunanjega monitorja

N Izhodi: 2 USB, 1 serijski, 1 Ethernet, 2 PS2

Nexus

AR60M AR80M AR110M AR140M AR160M AR180M AR200M AR250M AR300M AR360M AR530M

W/cm3 25 40 157 310 420 1100 1800 2400 3500 5500 21.000
Hitrost (m/min) 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 4,5
Moc (kW) 3 4 7,5 15 18,5 22 30 45 56 75 162
Premer osi (mm) 60 80 110 140 160 190 210 250 300 360 540
Premer valja (mm) 215 265 350 400 485 580 650 680 770 800 980
Teza (kg) 920 1650 2950 4000 6800 13.200 24.000 29.000 36.500 60.000 97.000

@
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Planetsko gibanje Neposredni pogon
N Zmanjsati trenje in N Menjalniki, neposredno povezani, hidravli¢ni motoriji,
izboljSati upogibni vzvod da zmanjsajo porabo energije

Fig. N | Fig.s

Samodejno uravnotezenje Konicni sistem

' Upogibni valji, ki jih nadzirajo velike torzijske palice upogibanja
ter ventili, ki nadzorujejo tok olja zagotavlja absolutno N To je standardna funkcija
vzporednost in ne potrebuje ponovnega vklopa (slika 6) na vseh nasih strojih;

odvisno od stopnje
stozca, stroji delujejo
Fig. 9 - h Fig. 10 h 50-70% dejanske
kapacitete

N Ekscentri¢ni sistem (slika 7)

N Zaradi nase nove ekskluzivne tehnologije lahko
zagotovimo natancnost in zmogljivost

FINGACZL

Stalno mazanje

N Vsi deli so predmazani
in stalno zatesnjeni
(slika 3)

Dvojni sferi¢ni valj¢ni
lezaji
N Brez izgube energije

in linearnega odklona
valjev (slika 4)

N Zmogljivost in
natancnost (slika 5)

www. ngaltrade.com




3 ali 4 valj¢ni upogibni stroji
Prikaz pozicije valjev
Variabilna geometrija valjev
Hidravli¢ni odklopljivi lezaj
Valji s planetarnim gibanjem
Krmiljenje vec osi

Krmiljenje NC ali CNC

K K K K K K (L

Q | .‘_:’_:/_ C’)‘S’:'—_ \ : < :\ A
Q C@o @ =Y

3 valj¢ni upogibi 4 valjéni upogibi Valji s planetarnim gibanjem
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eMOB (elektricna serija CNC) NMeB

AMOB elektricna serija CNC serije eMOB ima najsodobnejso upogibno tehnologijo.
Za cevi od 10mm do 150mm. V istem ciklu lahko upogibajo fiksne in spremenljive polmere

in omogocajo upogibanje brez ravnin med njimi. “Buster” omogoca zavijanje s polmerom =
tako tesno kot 1D in odpravlja odtise. Na voljo so tudi odkrivanje varjenja, mehanizmi za ' ,,! m

prebijanje / rezanje in integrirani sistemi nakladanja / razkladanja.

Stroji serije eMOB so opremljeni z novo
posodobljeno uporabniku prijazno programsko
opremo AMOB 3D. Med drugimi funkcijami
omogoca tudi samodejno pomik-nazaj,
popravljanje “v ciklu”, shranjevanje konfiguracije
orodja in poloZaje, delovanje proti tréenju in
interpolacijo vseh 9 osi.

S tem se skrajSajo nastavitve in Casi cikla, pri
¢emer se med postopkom preoblikovanja orodja
izlo¢ijo obdobja odpadkov in testiranja. Idealno
za tiste, ki delajo s premijskimi materiali, kjer je
kakrsna koli napaka kriti¢na.

eMOB52CNC

Avtomatska kompenzacija
zravnanja materiala
Fiksni in variabilni radijj
Detekcija varov

eMOB8OCNC

All electric CNC pomozna
pritisna matrica

AMOB 3D software
Prebijalna enota

eMOB-42 PT-eMOB-52 PT-eMOB-63 eMOB-80 PT-eMOB-100 PT-eMOB-130 PT-eMOB-150

Najvecja zmogljivost @42 x 3mm @52x2mm @63 x2mm @80x2mm @100x2mm @ 130x2mm @150 x 3mm
Nadzorovane osi 9 9 9 10 10 10 10
Tocnost osi X + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm
Natancnost osi Y +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢
Tocnost osi Z +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢
Maksimalni radij upogibanja 240 mm 230 mm 350 mm 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm
@
T — ———————

e

Prebijalna enota Detekcija zvarov

Opcijsko se lahko doda prebijalna enota. eMOB modeli imajo multi-skladovnico orodij, =~ Opcija detekcije zvarov.
ter moznost fiksnih in variabilnih radijev.
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CE (elektri¢ni CNC) AMeB

Elektricni CNC stroji za upogibanje cevi AMOB Ce CNC R serije. Ta inovativna paleta
izdelkov se je uveljavila zaradi potrebe po pametnem zmanjsanju porabe energije.
Upogibanje cevi od 10mm do 90mm, ti stroji so idealni za srednje velika in velika dela.
Na voljo v enojnem, dvojnem ali multi-stack zmogljivosti, kot tudi fiksnih in spremenljivih F‘ E '
polmerov v istem ciklusu, prav tako dovoljujejo upogibanje brez ravne med njimi, ¢e so v tonae
opremljeni z multi-stack funkcijo.

%
Obstaja tudi moznost EEF

dodajanja mehanizmov

za zaznavanje varjenja,
mehanizmov za prebijanje

/ rezanje in integriranih
sistemov nakladanja ali
razkladanja, vsi stroji serije
Ce CNC R pa so opremljeni

Z najnovejso programsko
opremo za upogibanje AMOB
3D. Ce i8¢ete nekaj med serijo
CH in e-MOB, so ti hibridi odli¢en
kompromis.

Ce42CNC-R

Avtomatska kompenzacija zravnanja materiala
CNC Hidravli¢na pomozna pritisna matrica
Programabilni variabilni radij

AMOB 3D software Fiksni in spremenljivi polmer
Ce CNC so opremljeni z najnovejSo uporabniku  Vsi modeli Ce CNC R imajo multi-plastno AMOB CNC modeli dovoljujejo varen dostop
prijazno programsko opremo AMOB 3D. orodje in zmoznost spremenljivega polmera. do interneta za spletno diagnozo.
Ce-35CNCR  Ce-42CNCR  Ce-60CNCR  Ce-90CNCR

Najvecja zmogljivost @ 35 x 2mm @42 x 2mm @ 60 x 3mm @90 x 2mm

Nadzorovane osi 35 3-5 35 35

Natancnost osi X + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm

Natancnost osi Y +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢

Natancnost osi Z +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢

Najvedji upogibni radij 90 mm 90 mm 180 mm 230 mm

Uporabna dolzina 4000 mm 4000 mm 4000 mm 4000 mm Servo krmiljenje

@ Ce CNC R pozicionerje je z servomotorji
T — B ——

(do 4 osi).

www. ngaltrade.com lNGA @W
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CH-L (NC & CNC) AMef3

Serija CH-L je hrbtenica strojev za krivljenje cevi in profilov. Njihova togost, stabilnost in

natan¢nost v izjemnih pogojih, kot so vlaznost ali ostre temperature, je tisto, zaradi ¢esar so

izstopajoci iz mnozice. Od 10 mm do 120 mm OD so ti stroji primerni za uporabo v Stevilnih

proizvodnih sektorjih in industrijah cevi. Na voljo v razli¢nih izvedbah, so NC1, NC2 in

popolnoma CNC, kjer so vse tri osi avtomatsko v enem samem stroju. Obstaja tudi moznost,
da dodate varjenje,

*ﬂ" _ g mehanizme za
— = 4 - prebijanje / rezanje
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in integrirane
sisteme nakladanja
in razkladanja, Ce
je potrebno. Serija
CH-L je opremljena
Z enostavnimi
kontrolnimi to¢kami
AMOB NC ali z razli¢ico
CNC, z najnovejSo
/ uporabniku prijazno
| programsko opremo za
~ upogibanje AMOB 3D.
Ta shrani konfiguracijo
orodja, omogoca
kompenzacijo upogiba in
se ponasa s tehnologijo

\‘N;.; proti tr€enju, med drugimi
i funkcijami. Ti vecplastni
E:!l!!lﬁﬁ%

CH60CNC

Cilinder z direktnim delovanjem
Avtomatski umik orodij
Odlagalisce orodij

modeli so enostavni za
uporabo in primerni za
skoraj vse vrste uporabe

Eno orodije in industrijo.

CH-35 CH-42 CH-60 CH-80 CH-120
Najvecja zmogljivost @35x2mm @42 x2 mm @60 x 3 mm @80 x 3,5mm @114,3 x 8,6 mm
Natan¢nost osi X + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm
Natan¢nost osi Y +0,01¢ +0,01°¢ +0,01¢ +0,01¢ +0,01¢
Natan¢nost osi Z +0,01¢ +0,01¢ +0,01¢ +0,01¢ +0,01¢
Najvedji upogibni radij 125 mm 125 mm 220 mm 260 mm 340 mm
Uporabna dolzina 3000 mm 3000 mm 3000 mm 3000 mm 4000 mm

@
— TTT————

4 |

Serpentinsko orodje Sestavljeno orodje

Ojacevalni cilinder je integriran v nosilec Zasnovan za natancne sredis¢ne radije
tla¢ne matrice. ki zahtevajo stalno 180-stopinjsko

spremembo upogiba.

INGA @fm www. ngaltrade.com




AMef

MDH (elektri¢ni NC)

MDH serija je del nase standardne ponudbe - preprostost, moc in natanc¢nost so klju¢ne
znacilnosti te izredno stroskovno ucinkovite linije. Idealno za izdelavo prototipov ali malih
in srednje velikih projektov, MDH se zelo enostavno prilagodi vsakemu druga¢nemu
industrijskemu in neindustrijskemu poloZaju.

Ti raznovrstni stroji,

ki obsegajo upogibanje
ceviod 10 mm do

90 mm OD.

Kot obi¢ajno so ti stroji
opremljeni s hidravli¢nim
ekstraktorjem, hidravli¢nim
kleS¢ami in tla¢nim kladivom,
ki zagotavlja kakovosten zavoj.

Na voljo v dveh razli¢icah - NC1 in NC2 osi
- ti stroji omogocajo upogibanje kompleksnih geometrijskih cevi v nekaj sekundah programiranja.

Stroji so vsi opremljeni z AMOB NC zaslonom na dotik, ki ga je mogoce enostavno upravljati.

MDH-35 MDH-60 MDH-90
Najvecja zmogljivost @35x3mm @60 x 3 mm @90 x4 mm
¢ i 0 0 0
Natansnost os!Y +0,1 +0,1 +0,1 MDH90CN1
Natancnost osi Z +0,05¢ +0,05¢ +0,05¢9
Najvedji upogibni radij 110 mm 195 mm 305 mm Uporabniku prijazen krmilnik
Uporabna dolZina 3000 mm 3000 mm 3000 mm z zaslonom na dotik
Mot CN1 - CN2 4,75 KW - 5 KW 6,2 KW - 6,4 KW 8 KW - 8,25 KW Hindravlicni retraktor trna
@ NC krmiljenje 1 osi

Uporabniku prijazen krmilnik

z zaslonom na dotik

Serija MDH je opremljena z AMOB

NC zaslonom na dotik.

www. ngaltrade.com

Direktni pritisni valj

Pritisni valj je namescen v ravnini radija
za najboljsi izkoristek moci.

Vgrajeno odlagalisce

Stroji serije MDH imajo vgrajeno odlagalisce
orodij in dodatkov.

RZINGACLZZE
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